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Innovationen im Bereich

Die Contact

A Bauteilbeanspruchung

- 0.750

A Erhéhung Warmfestigkeit [l

- 0.250

A Chemische Bestandigkeit [

Max. 1.000E+000
Min.  0.000E+00D

A Schmieden komplexer

Bauteilgeometrien

Umformsimulation

(bei grundsatzlicher Gewichtsoptimierung)
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Aluminiumanteil in europaischen Pkw

Jahr

1978 1988 1998 2002 2010

. Ausstattung . Rader / Fahrwerk

. Motor / Antrieb Karosserie

Quelle: Gesamtanteil der Aluminiumindustrie (GDA) im Aluminiumkurier 1/2008
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Mechanische Eigenschaften von Aluminium GROUP
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Werkstoffeigenschaften GROUP
Aluminium-Knetlegierungen
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AluHigh liegt innerhalb EN AW - 6082 AluXtrem einsetzbar wie EN AW 6082

Die gezeigten Konstruktions-Richtwerte kénnen im speziellen Anwendungsfall héher liegen. Die Angaben basieren auf statistisch abgesicherten Bauteilversuchen.
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Bauteilbeanspruchung
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ubstitution von Stahl

Aufgabe: S

Die LEIBER-Entwicklung:

x Auslegung als Aluminium-
Schmiedeteil nach
Lastenheft

x Werkstoff-Auswahl

x FEM-Berechnung mit
Kunden-Lastfall

x Ergebnis: 30% leichter als
das Referenzteil
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